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令和７年度前期技能検定実技試験について
（プラスチック成形職種　1、2級射出成形作業）

出来ている受験者と出来ていない受験者の差が出
ていたように感じます。また １級では、作業や成
形品から大きな技能低下を感じました。これは、
全国的にも同様であります。したがって受験者の
技能が派遣先である企業のレベルに大きくつな
がっていくと考えます。
　実技試験は、新しい金型の成形試作が出来るか
否かとなっています。よって、評価内容は金型取
付けの基本、成形条件設定の考え方、成形品の不
良対策などが身に付いているかを試しています。
当然、１級と ２級では成形品の要求品質は違いま
す。また、材料替えにおけるパージ作業は、異材
混入による品質不良に直接つながる重要な技能で
す。したがって、教わったことだけで、合格出来
るほど甘くありません。射出成形の金型条件や成
形条件は、金型動作や成形品の充填状態を見極め、
成形機に入力する数値が導き出されるものであり
ます。成形条件の基本は、「低く目に設定して徐々
に高く」、「遅めに設定し徐々に速く」、「少なめに
設定し徐々に増やす」など、金型から取り出した
成形品を確認し、成形条件調整を繰り返し、安定
したところで、良品サンプルを成形する作業です。
技能から管理技術へ引き渡せるか否かの判断過程

　東京都から委託を受けている前期技能検定実技
試験（プラスチック成形職種）が、令和 7年 １０
月 １ 日（水）の合格発表をもって終了しました。合
格者の皆さま、おめでとうございます。
　今年は異常気象により記録的な猛暑・酷暑の
中、定員 １４５ 名での実技試験となりました。技能
検定運営委員会では、実技試験の公平・円滑な運
営を行うため、令和 ６年の実技試験終了後から反
省会、金型検討会、金型修正、修正金型成形確認、
材料替え見極め確認や検定金型成形試作による使
用機械、使用金型決定などを行い、実技試験に備
えました。
　実技試験日程は、機械整備 7月 ３１ 日（木）、会
場準備を ８月 １日（金）、実技試験を ８月 ２日（土）
から ８月 １６ 日（土）までの １５ 日間実施、製品採点
を ８月 １7 日（日）に実施致しました。
　今年度の実技試験合格状況ですが、１級受験者
４５ 名、合格 １１ 名、合格率 ２４．４％、２ 級受験者
１００ 名、合格 ４7 名、合格率 ４7．０％でした。前年
合格率は １ 級 ３８．９％、２ 級 ４１．7％ ですので、１
級は合格率低下しましたが平年並み、２級は合格
率上昇でした。失格率は、１級２８．９％で１６％上昇、
２級 ３２．０％で １０％上昇し、理屈で考える準備が

首席技能検定委員　小　泉　博　義
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プラスチック成形技能士が誕生しました

が成形試作であり、この成形試作が出来ることを
実技試験は求めています。射出成形機が進歩して
も、プラスチック成形の基本は変わりません。こ
の基本作業の数値だけを覚え、どのようにして数
値を導き出すかの理屈を理解せず、試験に臨む受
験者が増え、力量不足となり、近年のレベル低下
につながっているように感じます。将来の「もの
づくり」に於ける、プラスチック成形の実態をあ
らわしているように感じます。
　残念ながら実技試験を失格なさった方は、理屈
で考えることが出来る準備をして、まずは完走を
目指してください。完走したが合格できなかった
方は、作業手順や成形不良対策を理屈のもと、対
応出来るように準備してください。自然と良品か
否かを、判断する目が養われます。さらに １級受
験の方々は ２ 級合格後のトラブルシューティン
グ、ノウハウの蓄積、理屈付けなど実務経験から
の学習・成長が試験結果として表れます。その延
長線上に合格があると考えます。
　射出成形作業を理解するには、工業協会が実施
している実技講習会や通信教育があります。実技
講習会では、「原理・原則・現場・現物・現実」
を理屈で体験し、理解されたら良いと思います。
通信教育では、プラスチック成形技能士として、
必要な基本的知識を学習するカリキュラムになっ
ています。また、従業員のプラスチック成形の基
礎知識修得の場としても利用できます。プラス
チック成形品は、理屈で考える基本が身に付いて
いなければ対応が出来なく、良い製品を作る事も
出来ません。材料、金型、成形機械、成形、品質、
製図、電気、安全衛生などの基礎知識が必要にな
ります。実技講習会や通信教育に参加されたら、
内容を反復理解すると良いと感じます。それらの
準備をした上で、はじめて技能検定に挑む事が出
来ると思います。また、得た知識・経験は今後直
面する難問に対応する、基本的な力となると思い

ます。講師の皆様、理屈で考える指導をよろしく
お願い致します。
　合格者の皆様は １級技能士、２級技能士になら
れ、各企業で御活躍すると思います。しかし、合
格がゴールでは有りません。射出成形技能士は射
出成形のエキスパートです。要求も厳しくなりま
す。ノウハウや経験の蓄積など常に自己研鑽が必
要です。そして２級技能士は１級技能士を目指し、
１級技能士は各企業を代表するスペシャリストと
なって下さい。健闘を祈ります。
　令和 ８年度の当工業協会での前期技能検定受験
申し込みは、令和 ８年 ３月初旬から中旬に受付を
開始します。今年も受付開始から早い時期に定員
に達し、受験申し込みが出来ない方が多くいられ
たと聞いています。受付が始まりましたら、早め
に受験申請されるよう宜しくお願い申し上げます。
　今後に向けての課題ですが、検定委員の高齢化
があります。この状態が続きますと、数年後には
検定委員不足により実技試験運営に支障をきたす
恐れが有ります。協会会員企業様、検定委員の派
遣協力を宜しくお願い致します。また、試験会場
の射出成形機も老朽化が進んでいます。早急な設
備更新や機械整備を検討する時期であります。設
備老朽化により受験者の受入れ定員減少を危惧致
します。
　末筆になりましたが、試験会場をご提供頂いた
東京都立中央・城北職業能力開発センター板橋校
様をはじめ、ご協力頂いた補佐員・検定委員の皆
様、金型整備頂いた金型メーカー様、機械整備に
ご尽力頂いた各成形機メーカー様、受検者用材料
手配頂いた樹脂材料商社様および樹脂材料メー
カー様、並びに、実技試験運営をバックアップ頂
いた東京都職業能力開発協会様のご支援により、
今年も無事終了致しました。誠に有り難く、この
場をお借りし厚く御礼申し上げます。

このため、平素の作業現場でも役立つ内容となっ
ていますので、積極的な活用をお願いいたします。
　今年度も検定会場提供を頂いた東京都立中央・
城北職業能力開発センター板橋校様をはじめ、数
多くの皆様のご支援・ご協力のもと、事故・怪我
無く無事終了いたしました。この場をお借りして、
心から御礼申し上げます。

　令和 7年１０月 １ 日に前期技能検定試験の合格発
表が行われました。東京都ではプラスチック成形
職種「射出成形作業」で １級１１名、 ２級４7名、総
計５８名の技能士が誕生しました。
　当工業協会では技能検定に向けて各種実技講習
会を開催しています。同講習会は単に試験を突破
することだけを目的とするのではなく、成形作業
の基本を学習して頂く事に重点を置いています。
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令和 7 年度前期技能検定「プラスチック成形」東京都 合格者名簿
1級技能士　「射出成形作業」
No. 氏　　名 勤　　務　　先
１ 鈴　木　美由菜 吉田プラ工業　株式会社
２ 鶴　田　龍太郎 山下電気　株式会社
３ 内　野　純　兵 天昇電気工業　株式会社
４ 山　本　尚　志 株式会社　エコー
５ 小　林　勇　太 ツバキ山久チエイン　株式会社
６ 宮　野　　　学 ツバキ山久チエイン　株式会社
7 北　田　佑　輝 東京ライト工業　株式会社
８ 永　瀬　義　則 東京ライト工業　株式会社
９ 案　間　雄　大 株式会社　オカムラ
１０ 小　川　健　太 株式会社　オガワ製作所
１１ 岩　佐　英　樹 アジア器材　株式会社

No. 氏　　名 勤　　務　　先
１ 仲　村　克　弥 株式会社　ヒロプラス
２ 天　野　陽　平 大栄　株式会社
３ 小　池　凌　司 株式会社　エコー
４ 本　間　隼　汰 株式会社　エコー
５ 入　江　菜　子 吉田プラ工業　株式会社
６ 島ノ上　　　岬 山下電気　株式会社
7 長　沼　巧　大 株式会社　荒川樹脂
８ 佐　川　将　能 株式会社　荒川樹脂
９ 山　本　龍　斗 株式会社　荒川樹脂
１０ 中　嶋　洋　太 ツバキ山久チエイン　株式会社
１１ 石　井　宏　和 株式会社　吉野工業所
１２ 杉　﨑　裕　之 菱華工業　株式会社
１３ 髙　木　慧　介 双葉電子工業　株式会社
１４ 村　石　良　文 協和精工　株式会社
１５ 小　山　雄　也 協和精工　株式会社
１６ 中　嶋　　　守 三菱エンジニアリングプラスチックス　株式会社
１7 神　原　春　太 三菱エンジニアリングプラスチックス　株式会社
１８ 加　藤　亮　太 三菱エンジニアリングプラスチックス　株式会社
１９ 成　田　　　光 三菱エンジニアリングプラスチックス　株式会社
２０ 古　田　悠　輝 日鋼YPK商事　株式会社
２１ 女鹿口　雄　輔 有限会社　須賀プラスチックス
２２ 浦　田　晃　希 有限会社　須賀プラスチックス
２３ 関　戸　祐　也 富士航空電子　株式会社
２４ 澤　田　博　之 株式会社　ミヨシ
２５ 吉　田　翔　太 城東リプロン　株式会社
２６ 佐　藤　　　翼 城東リプロン　株式会社
２7 田　尻　理　沙 グローバルポリアセタール　株式会社
２８ 廣　岡　柾　人 グローバルポリアセタール　株式会社
２９ 伊久間　啓　太 グローバルポリアセタール　株式会社
３０ 星　野　かりん グローバルポリアセタール　株式会社
３１ 山　口　貴　大 グローバルポリアセタール　株式会社
３２ 宮　本　義　和 株式会社　名和
３３ 奥　野　颯　土 株式会社　ヤマデン
３４ 平　田　美　羽 旭化成　株式会社
３５ 藤　井　　　舞 積水化学工業　株式会社
３６ 鈴　木　　　耀 積水化学工業　株式会社

2級技能士　「射出成形作業」
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事 務 局 レ ポ ー ト
〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰

１．新規会員のご紹介
　新しく当工業協会に入会された企業様をご紹介
します。
　取扱製品等にご興味のある方は企業様に直接お
問合わせいただくか、協会事務局にお問合せくだ
さい。

（正会員）
①東工産業 株式会社 様（東京都千代田）
　建築・自動車部品をメインに ２工場（龍ヶ崎市、
戸田市）で成形機１４台を動かしています。創業６５
年間、汎用樹脂製品を中心に多品種小ロットの
ニーズにもきめ細かく応じてきたので、何とか生
き残れたと思います。現在、従業員の世代交代を
ほぼ完了させました。 ２代目社長の下、今後は内
部留保を用いて、新しい収益の柱となり得る事業
に挑戦していく所存です。本協会には、専門知識
を学び、従業員が知的刺激を受け、さらに交流ネッ
トワークが広がることを期待して、加入を決めま
した。よろしくお付き合いをお願いいたします。

②エルフ 株式会社 様（神奈川県川崎市）
　当社は１９５９年の創業以来、射出成形事業として
プラスチックねじ・ばねの製造、金型製作・プレ
ス加工を中心とするモノづくり企業です。PC・
POM・PEEK・PVDF 等、汎用プラスチックか
らス―パーエンジニアリングプラスチックまで幅
広く取り扱い、金型設計から成形まで一貫体制で
対応できることが強みです。高品質が評価され、

半導体、医療機器、電気電子、宇宙航空といった
世界中の多分野で採用されています。今後も品質
向上と製品開発に努め、お客様の課題解決に貢献
してまいります。よろしくお願いいたします。

（賛助会員）
①エヌ・エス・エス 株式会社 様（長野県飯田市）
　当社は長野県飯田市に本社を構える、FA装置
開発メーカーです。創業４３年目を迎え、創業当時
よりプラスチック成型の自動化に携わり、超音波
技術や自動化技術でものづくりをご支援させて頂
いております。近年はロボット制御、AMRの導
入、生産現場の IoT 化にも注力し、工場自動化
にトータルでソリューション提供致しておりま
す。本協会では、プラスチック成型に特化した自
動機メーカーとして、成型技術に理解を深め、成
形メーカー様に一層寄り添ったご提案を実現する
こと目指しております。皆様、どうぞよろしくお
願い申し上げます。

２．第4２0回　理事会議事録
１ ．日　時　　令和 7年 ９月１８日（木）
　　　　　　　１４時３０分～ １５時２０分
２ ．場　所　　東プラ健保会館… ３ 階第一集会室
　　　　　　　東京都台東区柳橋 １丁目 １番 ４号
３ ．出席者

大野　泰昭　　住田　嘉久　　上村　俊彦
肥後　武展　　山下慎一郎　　原田　裕司
橋本　盛介　　野坂　晃司　　秋野　勝彦
嶋田　修二　　平塚　隆文　　伊藤　宏使

No. 氏　　名 勤　　務　　先
３7 小　西　敦　生 東都積水　株式会社
３８ 白　井　光　貴 東都積水　株式会社
３９ 小　嶋　喜　久 千葉積水工業　株式会社
４０ 早乙女　達　也 大陽ステンレススプリング　株式会社
４１ 木　村　大　樹 大陽ステンレススプリング　株式会社
４２ 宮　本　貴　廣 精技金型　株式会社
４３ 川　嶋　健　太 ダイセル・セイフティ・システムズ　株式会社
４４ 矢　吹　宏　安 有限会社　緑川化成
４５ 芳　賀　俊　介 大東精密　株式会社
４６ 西　岡　快　梧 三井金属アクト　株式会社
４7 丸　山　　　直 三井金属アクト　株式会社
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曽我部　大　　植田　好司　　小菅惠美子
佐藤　　昭　　滝口　　裕　　矢後　史彦
平田　照雅　　長谷川矩之　　笹岡　健治

　　　　　　以上出席理事２１名（理事総数３２名）
　　　野邊弘一郎　　　　　　　　以上監事 １名
４ ．住田会長ご挨拶
　本日はお忙しいところ、第４２０回理事会にご出
席いただき、誠にありがとうございます。
　 ９月も後半というのにこの暑さです。体調管理
に留意の上、理事会に臨んで頂ければと思います。
本日の理事会でも報告されますが、プラスチック
成形加工研究会の開催まで １月を切りました。事
あるごとに私からお話していましたが、プラス
チックの業界は大きな変革期であると言えます。
業界全体で環境への意識が高まり、リサイクル材
やバイオマス素材が多く使われ、樹脂メーカーも
再編の話が出ています。この大きな変革期を乗り
越えるために東日本プラスチック製品工業協会と
して会員の皆様にどのような情報発信が出来るか
を考えて、研究会で技術的な情報発信をしたいと
いう事で第一回を開催する事となりました。
　開催するからには有意義な会にしたく、講演い
ただく方も厳選しました。会からは上村副会長よ
り海洋プラの現状と、私から講演させて頂きます。
その他、産総研から萩原様に産総研のプラスチッ
クリサイクルの取り組みについて。難燃研究会か
ら大越会長に難燃メカニズムの基礎。東京大学　
横井名誉教授には金型内の可視化を講演頂きま
す。継続して研究会を行いたいので、皆様から開
催の意義に賛同いただき、謝金も抑えることが出
来ました。
　初めての試みですので、手探りは否めません。
研究会の参加費も無料にしました。目標参加人数
を１００名にしたいので、是非皆様を中心に会員企
業の社員の方々や非会員でも会に興味がある方々
もお誘い頂き、参加の程よろしくお願いいたしま
す。
　最後になりますが、本日も円滑な進行にご協力
いただきますようお願い申し上げ、挨拶とさせて
いただきます。…本日は誠にありがとうございま
した。
５ ．専務理事より定数の報告
　事務局より理事数３２名のうち出席理事は２１名で
あり、定款第３３条の規程により過半数の理事の出
席があり、本理事会が有効に成立している旨の報
告がなされた。

６ ．議長選出
　定款第３０条の規程により会長が議長に選出され
た。
７ ．議事録署名人
　議長は、定款第３４条により、同人と出席の野邊
監事に記名捺印をお願いし、了承された。
８ ．議　　事
　議題 1．経過報告（前回理事会以降の主要行事）
　（１）役員会等の開催　
　　 7月１7日　第４１９回理事会、納涼会
　　………　　… 　　　日比谷パレス
　（２）部会・委員会の開催
　①技能検定運営委員会
　　 7月１９，２０，２６，２7日　受検機械取扱説明会
　　　　　　　　　　… …　　板橋校
　　 ８月 １日　実技検定準備
　　 ８月 ２～１６日　実技検定実施… 板橋校
　　 ８月１7日　製品採点、検定打ち合わせ会
　　　　　　　　　　…… 　　板橋校
　②能力開発推進員会
　　 ６月２１日　技能検定学科試験受検対策講座
　　　　… 板橋校
　　 ６月２１，２２，２８，２９，7 月 ５ ，６ ，１２，１３日
　　　　技能向上講座
　　　　「射出成形樹脂替えと成形不良対策」
　… 板橋校
　　 ８月２０日　能力開発推進委員会… 協会会議室
　　 ８月２０日　講師会議… 協会会議室
……③青年経営研究会（JPO）
　　 7月２６～ ２7日　JPO会員ゴルフコンペ
　　　… 　富士桜 C.C.
　　 ８月２９日　役員会… 東プラ健保会館
　　 ８月２９日　JPO納涼会… 三浦屋
　④ＡＰＭ会
　　 7月 ９日　第１９５回例会　　
… アスレチックガーデンゴルフ倶楽部
　（３）支部会等の開催
　　 ８月 ６日　都心支部会
　… YEBISU…BAR…銀座コリドー街店
　　 ９月 ８日　品川支部会　　　
… 品川プリンスホテル味街道五十三次
　（４）全日本プラスチック製品工業連合会
　　 7月２４日　令和 7年度第 １回事務局会議
… 　　　　　　　東プラ工業協会事務所
　以上議題 １について諮ったところ特に異議なく
了承された。
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１．新規会員のご紹介
　新しく当工業協会に入会された企業様をご紹介
します。
　取扱製品等にご興味のある方は企業様に直接お
問合わせいただくか、協会事務局にお問合せくだ
さい。

（正会員）
①東工産業 株式会社 様（東京都千代田）
　建築・自動車部品をメインに ２工場（龍ヶ崎市、
戸田市）で成形機１４台を動かしています。創業６５
年間、汎用樹脂製品を中心に多品種小ロットの
ニーズにもきめ細かく応じてきたので、何とか生
き残れたと思います。現在、従業員の世代交代を
ほぼ完了させました。 ２代目社長の下、今後は内
部留保を用いて、新しい収益の柱となり得る事業
に挑戦していく所存です。本協会には、専門知識
を学び、従業員が知的刺激を受け、さらに交流ネッ
トワークが広がることを期待して、加入を決めま
した。よろしくお付き合いをお願いいたします。

②エルフ 株式会社 様（神奈川県川崎市）
　当社は１９５９年の創業以来、射出成形事業として
プラスチックねじ・ばねの製造、金型製作・プレ
ス加工を中心とするモノづくり企業です。PC・
POM・PEEK・PVDF 等、汎用プラスチックか
らス―パーエンジニアリングプラスチックまで幅
広く取り扱い、金型設計から成形まで一貫体制で
対応できることが強みです。高品質が評価され、

半導体、医療機器、電気電子、宇宙航空といった
世界中の多分野で採用されています。今後も品質
向上と製品開発に努め、お客様の課題解決に貢献
してまいります。よろしくお願いいたします。

（賛助会員）
①エヌ・エス・エス 株式会社 様（長野県飯田市）
　当社は長野県飯田市に本社を構える、FA装置
開発メーカーです。創業４３年目を迎え、創業当時
よりプラスチック成型の自動化に携わり、超音波
技術や自動化技術でものづくりをご支援させて頂
いております。近年はロボット制御、AMRの導
入、生産現場の IoT 化にも注力し、工場自動化
にトータルでソリューション提供致しておりま
す。本協会では、プラスチック成型に特化した自
動機メーカーとして、成型技術に理解を深め、成
形メーカー様に一層寄り添ったご提案を実現する
こと目指しております。皆様、どうぞよろしくお
願い申し上げます。

２．第4２0回　理事会議事録
１ ．日　時　　令和 7年 ９月１８日（木）
　　　　　　　１４時３０分～ １５時２０分
２ ．場　所　　東プラ健保会館… ３ 階第一集会室
　　　　　　　東京都台東区柳橋 １丁目 １番 ４号
３ ．出席者

大野　泰昭　　住田　嘉久　　上村　俊彦
肥後　武展　　山下慎一郎　　原田　裕司
橋本　盛介　　野坂　晃司　　秋野　勝彦
嶋田　修二　　平塚　隆文　　伊藤　宏使

No. 氏　　名 勤　　務　　先
３7 小　西　敦　生 東都積水　株式会社
３８ 白　井　光　貴 東都積水　株式会社
３９ 小　嶋　喜　久 千葉積水工業　株式会社
４０ 早乙女　達　也 大陽ステンレススプリング　株式会社
４１ 木　村　大　樹 大陽ステンレススプリング　株式会社
４２ 宮　本　貴　廣 精技金型　株式会社
４３ 川　嶋　健　太 ダイセル・セイフティ・システムズ　株式会社
４４ 矢　吹　宏　安 有限会社　緑川化成
４５ 芳　賀　俊　介 大東精密　株式会社
４６ 西　岡　快　梧 三井金属アクト　株式会社
４7 丸　山　　　直 三井金属アクト　株式会社
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曽我部　大　　植田　好司　　小菅惠美子
佐藤　　昭　　滝口　　裕　　矢後　史彦
平田　照雅　　長谷川矩之　　笹岡　健治

　　　　　　以上出席理事２１名（理事総数３２名）
　　　野邊弘一郎　　　　　　　　以上監事 １名
４ ．住田会長ご挨拶
　本日はお忙しいところ、第４２０回理事会にご出
席いただき、誠にありがとうございます。
　 ９月も後半というのにこの暑さです。体調管理
に留意の上、理事会に臨んで頂ければと思います。
本日の理事会でも報告されますが、プラスチック
成形加工研究会の開催まで １月を切りました。事
あるごとに私からお話していましたが、プラス
チックの業界は大きな変革期であると言えます。
業界全体で環境への意識が高まり、リサイクル材
やバイオマス素材が多く使われ、樹脂メーカーも
再編の話が出ています。この大きな変革期を乗り
越えるために東日本プラスチック製品工業協会と
して会員の皆様にどのような情報発信が出来るか
を考えて、研究会で技術的な情報発信をしたいと
いう事で第一回を開催する事となりました。
　開催するからには有意義な会にしたく、講演い
ただく方も厳選しました。会からは上村副会長よ
り海洋プラの現状と、私から講演させて頂きます。
その他、産総研から萩原様に産総研のプラスチッ
クリサイクルの取り組みについて。難燃研究会か
ら大越会長に難燃メカニズムの基礎。東京大学　
横井名誉教授には金型内の可視化を講演頂きま
す。継続して研究会を行いたいので、皆様から開
催の意義に賛同いただき、謝金も抑えることが出
来ました。
　初めての試みですので、手探りは否めません。
研究会の参加費も無料にしました。目標参加人数
を１００名にしたいので、是非皆様を中心に会員企
業の社員の方々や非会員でも会に興味がある方々
もお誘い頂き、参加の程よろしくお願いいたしま
す。
　最後になりますが、本日も円滑な進行にご協力
いただきますようお願い申し上げ、挨拶とさせて
いただきます。…本日は誠にありがとうございま
した。
５ ．専務理事より定数の報告
　事務局より理事数３２名のうち出席理事は２１名で
あり、定款第３３条の規程により過半数の理事の出
席があり、本理事会が有効に成立している旨の報
告がなされた。

６ ．議長選出
　定款第３０条の規程により会長が議長に選出され
た。
７ ．議事録署名人
　議長は、定款第３４条により、同人と出席の野邊
監事に記名捺印をお願いし、了承された。
８ ．議　　事
　議題 1．経過報告（前回理事会以降の主要行事）
　（１）役員会等の開催　
　　 7月１7日　第４１９回理事会、納涼会
　　………　　… 　　　日比谷パレス
　（２）部会・委員会の開催
　①技能検定運営委員会
　　 7月１９，２０，２６，２7日　受検機械取扱説明会
　　　　　　　　　　… …　　板橋校
　　 ８月 １日　実技検定準備
　　 ８月 ２～１６日　実技検定実施… 板橋校
　　 ８月１7日　製品採点、検定打ち合わせ会
　　　　　　　　　　…… 　　板橋校
　②能力開発推進員会
　　 ６月２１日　技能検定学科試験受検対策講座
　　　　… 板橋校
　　 ６月２１，２２，２８，２９，7 月 ５ ，６ ，１２，１３日
　　　　技能向上講座
　　　　「射出成形樹脂替えと成形不良対策」
　… 板橋校
　　 ８月２０日　能力開発推進委員会… 協会会議室
　　 ８月２０日　講師会議… 協会会議室
……③青年経営研究会（JPO）
　　 7月２６～ ２7日　JPO会員ゴルフコンペ
　　　… 　富士桜 C.C.
　　 ８月２９日　役員会… 東プラ健保会館
　　 ８月２９日　JPO納涼会… 三浦屋
　④ＡＰＭ会
　　 7月 ９日　第１９５回例会　　
… アスレチックガーデンゴルフ倶楽部
　（３）支部会等の開催
　　 ８月 ６日　都心支部会
　… YEBISU…BAR…銀座コリドー街店
　　 ９月 ８日　品川支部会　　　
… 品川プリンスホテル味街道五十三次
　（４）全日本プラスチック製品工業連合会
　　 7月２４日　令和 7年度第 １回事務局会議
… 　　　　　　　東プラ工業協会事務所
　以上議題 １について諮ったところ特に異議なく
了承された。

039903-01[1-8].indd   5039903-01[1-8].indd   5 2025/10/18   8:39:002025/10/18   8:39:00



6

2025.10.29 東日本APMニュース

　　　講演④「…難燃のメカニズムの基礎」（講演
４０分、質疑１０分）

　　　　　　　　難燃材料研究会会長　大越雅之
　　１５：４０～１7：００

基調講演：「…金型内成形現象の可視化実験
解析―成形不良現象を中心
に―」

　　　　東京大学名誉教授・山形大学客員教授　
　　　　YOKOI…Labo…代表・工学博士　横井秀俊
　　会場出展企業：…ストーブリ㈱、ムラテックフロン…

ティア㈱、山下電気㈱、SHPP
ジャパン合同会社（SABIC）、
他 １社

　以上議題 ３について諮ったところ特に異議なく
了承された。
【「プラスチック成形加工研究会」の開催詳細は次
号のAPMニュースで報告します】
　議題 ４．共済事業委員会の廃止の件
　以上議題 ４について諮ったところ特に異議なく
了承された。
　議題 5．令和 ８年新年賀詞交歓会開催の件
　令和 ８年 １月１５日（木）上野精養軒で開催
　（当日スケジュール案）
　理事会　　１３時５０分～ １４時３５分
　　　　　　 ３階「菊の間」
　講演会　　１４時５０分～ １６時００分…
　　　　　　 ３階「桜の間」手前
　　…鳥内秀晃（とりうち　ひであき）様（関西学
院大学アメリカンフットボール部元監督）

　表彰式　　１６時１０分～ １６時２０分
　　　　　　 ３階「桜の間」奥
　懇親会　　１６時２０分～ １８時００分　……
　　　　　　 ３階「桜の間」奥………

　　　　　　　※令和 7年は１４２名出席
　以上議題 ５について諮ったところ特に異議なく
了承された。
【その他報告事項】
　以下の項目につき専務理事から説明を行った。
①価格交渉促進月間
②価格転嫁に関する実態調査（２０２５年 7 月）
③TDB景気動向調査（ ８月）
④…プラスチック汚染に関する法的拘束力のある
国際文書（条約）の策定に向けた第 ５回政府
間交渉委員会再開会合の開催
⑤…バイオプラ製パイプオルガンを万博で披露
（西日本プラスチック製品工業協会）

　議題 2．会員の入会・退会承認の件
　（１）…入会の部　　なし
　（２）退会の部　　…　
　　正 会 員　　 １社　
　　会 社 名　　㈱エーディーケー
　　退会理由　　会社都合
　（３）会員の増減

正会員 賛助会員 計 団体会員
前　回 １５９社 7２社 ２３１社 7 団体
増　加 ０社 ０社 ０社 　　 ０
減　少 １社 ０社 １社 　　 ０
現　在 １５８社 7２社 ２３０社 7 団体
　以上議題 ２について諮ったところ特に異議なく
了承された。
　議題 3．「�プラスチック成形加工研究会」開催

の件
　日　時　　令和 7年１０月１５日（水曜日）
　　　　　　講　演　会
　　　　　　　午後 １時００分～午後 ５時００分
　　　　　　交流懇親会　　　
　　　　　　　午後 ５時００分～午後 ６時２０分
　会　場　　…東プラ健保会館 ５階 Aホール、懇

親会はＢホール
　　　　　　東京都台東区柳橋 １丁目 １番 ４号
　　　　　　電話０３-３８６２-１０５１（代表）
【講演会次第】
　　１３：００～１３：１０
　　　…開催挨拶　東日本プラスチック製品工業協

会会長　住田嘉久
　　１３：１０～１３：３５
　　　講演①「…樹脂材料のガスについて（仮）」（講

演２０分、質疑 ５分）
　　　東日本プラ工業協会会長　住田嘉久　
　　１３：３５～１４：００
　　　講演②「…プラスチックごみの現状と取組報

告」
　　　東日本プラ工業協会環境委員長　上村俊彦
　　１４：００～１４：２５
　　　講演③「…産総研サーキュラーテクノロジー

実装研究センターにおけるプラス
チックリサイクルの取り組み」

　　　…産業技術総合研究所　サーキュラーテクノ
ロジー実装研究センター　副研究センター
長　萩原英昭

　　１４：２５～１４：４５　休憩
　　１４：４５～１５：３５　
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光電融合
　デジタル社会の速な進展に伴い、データ処理量
は指数関数的に増加し続けている。生成AI（人
工知能）の普及、ビッグデータ活用、サービス・
クラウドサービスの拡大、 ５ G（第 ５世代移動通
信システム）/ ６ G（第 ６世代移動通信システム）
への移行など、あらゆる領域でデータ処理の高速
化・大容量化が求められる中、従来の電気信号だ
けに依存した情報処理技術は物理的限界に直面し
ている。
　従来の電子回路では配線密度や発熱などの物理
的制約が顕在化し、特にデータセンタでは電力消
費と冷却コストが大きな課題になっている。これ
らの課題を解決する革新的アプローチとして注目
されているのが「光電融合技術」である。
　IDC（International…Data…Corporation）社の予
測によれば、世界のデータ生成量は２０２５年までに
１7５ZB（ゼタバイト、つまり１7５兆ギガバイド。
３年前の２０２２年の ２倍程度）に達するとされてい
る。
　増大するデータを処理するデータセンタの電力
消費量は、国際エネルギー機関（IEA）の予測で
は２０３０年までに９４５０億 kWh に達し、世界の電力
消費量の約 ３％を占めると想定されている。
　国内では、電力広域的運営推進機関（２０２５年 １
月公表）が取りまとめた今後１０年間の電力需要の
予測によると、人口減少や節電等の影響はあるも
のの、データセンタや半導体工場の新増設等によ
る電力需要の増加によって、全体の電力需要も増
加傾向となる見込みである。具体的には、データ
センタや半導体工場の新増設を見込むエリアの拡
大等に伴い、取りまとめの最終年度（２０３４年度）
における全国の需要電力量は８５２４億kWhとなり、
２０２４年度比で約 ６％の増加の見込みである。
　従来の電気信号による情報処理では、配線の抵
抗による電力損失や信号遅延が避けられず、ムー
アの法則に基づく半導体の微細化による性能向上
も物理的限界に近づいている。特に、チップ間・
ボード間の電気配線がボトルネックとなり、シス
テム全体の性能向上を阻害している。
　光電融合技術は、電気信号の処理能力と光信号
の高速・低損失伝送特性を組み合わせることで、
これらの課題を根本的に解決する可能性がある。
　特に、以下の点で従来技術に対する優位性があ
る。

①伝送速度：光信号は電気信号に比べて高周波で
の損失が少なく、テラビット級の高速伝送が可能
になる。
②消費電力：光配線は電気配線に比べて距離当り
の電力消費が少なく、長距離伝送での省電力効果
が大きい。
③伝送密度：波長多重技術により、単一の物理媒
体で複数の信号を同時に伝送可能である。
　つまり、電気信号に比べて広帯域・低損失・低
遅延の特性を持ち、長距離かつ大容量の情報伝送
に強みがある。これを近距離（チップ間・チップ
内）にも応用することで、システム全体の性能向
上が期待されている。
□光電融合とは
　具体的には、次の要素技術から構成されている。
１．シリコンホトニクス技術
　シリコンホトニクスはシリコン（Si）基板上に
光回路と電子回路を集積する技術である。半導体
で使われる Si 基板上に、光を電気に変換する光
集積回路（PIC :…Photonic…Integrated…Circuit）や
光導波路を形成する。Si を使うため、半導体製
造プロセスの技術やノウハウを活かしやすく、低
コスト化や大量生産につなげやすい利点がある。
　産業技術総合研究所が開発したシリコンホトニ
クス光スイッチは、１.２５億 Gbit のデータを １秒
間で伝送でき、従来の電気スイッチと比較してエ
ネルギー効率が１０倍以上高くなっている。
２．CPO（Co-Packaged…Optics）は、電子チッ
プと光学コンポーネントを同一パッケージ内に集
積する技術である。これは①電気配線の短縮によ
り信号損失が低減すること、②電気－光変換の効
率向上により消費電力が削減されること、③実装
密度の向上によりシステムが小型化されることで
ある。
３．光 I/O技術
　光 I/O 技術は、電子チップの入出力インタ
フェースに光インターコネクトを直接組み込む技
術である。
　チップ間通信を電気から光に置き換えること
で、 ３つの効果が期待できる。第 １に、ピン数の
制約から解放されること。第 ２に、距離に依存せ
ず高速通信を実現すること、第 ３に、消費電力を
大幅に（具体的には １ビット当り０.１～１…pJ 程度）
に削減できる。
出典　株式会社情報通信総合研究所
主席研究員　手嶋彩子／主任研究員　張　怡
NTT技術ジャーナル　２０２５年 ８ 月号

　　　　　（案山子）
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　　　講演④「…難燃のメカニズムの基礎」（講演
４０分、質疑１０分）

　　　　　　　　難燃材料研究会会長　大越雅之
　　１５：４０～１7：００

基調講演：「…金型内成形現象の可視化実験
解析―成形不良現象を中心
に―」

　　　　東京大学名誉教授・山形大学客員教授　
　　　　YOKOI…Labo…代表・工学博士　横井秀俊
　　会場出展企業：…ストーブリ㈱、ムラテックフロン…

ティア㈱、山下電気㈱、SHPP
ジャパン合同会社（SABIC）、
他 １社

　以上議題 ３について諮ったところ特に異議なく
了承された。
【「プラスチック成形加工研究会」の開催詳細は次
号のAPMニュースで報告します】
　議題 ４．共済事業委員会の廃止の件
　以上議題 ４について諮ったところ特に異議なく
了承された。
　議題 5．令和 ８年新年賀詞交歓会開催の件
　令和 ８年 １月１５日（木）上野精養軒で開催
　（当日スケジュール案）
　理事会　　１３時５０分～ １４時３５分
　　　　　　 ３階「菊の間」
　講演会　　１４時５０分～ １６時００分…
　　　　　　 ３階「桜の間」手前
　　…鳥内秀晃（とりうち　ひであき）様（関西学
院大学アメリカンフットボール部元監督）

　表彰式　　１６時１０分～ １６時２０分
　　　　　　 ３階「桜の間」奥
　懇親会　　１６時２０分～ １８時００分　……
　　　　　　 ３階「桜の間」奥………

　　　　　　　※令和 7年は１４２名出席
　以上議題 ５について諮ったところ特に異議なく
了承された。
【その他報告事項】
　以下の項目につき専務理事から説明を行った。
①価格交渉促進月間
②価格転嫁に関する実態調査（２０２５年 7 月）
③TDB景気動向調査（ ８月）
④…プラスチック汚染に関する法的拘束力のある
国際文書（条約）の策定に向けた第 ５回政府
間交渉委員会再開会合の開催
⑤…バイオプラ製パイプオルガンを万博で披露
（西日本プラスチック製品工業協会）

　議題 2．会員の入会・退会承認の件
　（１）…入会の部　　なし
　（２）退会の部　　…　
　　正 会 員　　 １社　
　　会 社 名　　㈱エーディーケー
　　退会理由　　会社都合
　（３）会員の増減

正会員 賛助会員 計 団体会員
前　回 １５９社 7２社 ２３１社 7 団体
増　加 ０社 ０社 ０社 　　 ０
減　少 １社 ０社 １社 　　 ０
現　在 １５８社 7２社 ２３０社 7 団体
　以上議題 ２について諮ったところ特に異議なく
了承された。
　議題 3．「�プラスチック成形加工研究会」開催

の件
　日　時　　令和 7年１０月１５日（水曜日）
　　　　　　講　演　会
　　　　　　　午後 １時００分～午後 ５時００分
　　　　　　交流懇親会　　　
　　　　　　　午後 ５時００分～午後 ６時２０分
　会　場　　…東プラ健保会館 ５階 Aホール、懇

親会はＢホール
　　　　　　東京都台東区柳橋 １丁目 １番 ４号
　　　　　　電話０３-３８６２-１０５１（代表）
【講演会次第】
　　１３：００～１３：１０
　　　…開催挨拶　東日本プラスチック製品工業協

会会長　住田嘉久
　　１３：１０～１３：３５
　　　講演①「…樹脂材料のガスについて（仮）」（講

演２０分、質疑 ５分）
　　　東日本プラ工業協会会長　住田嘉久　
　　１３：３５～１４：００
　　　講演②「…プラスチックごみの現状と取組報

告」
　　　東日本プラ工業協会環境委員長　上村俊彦
　　１４：００～１４：２５
　　　講演③「…産総研サーキュラーテクノロジー

実装研究センターにおけるプラス
チックリサイクルの取り組み」

　　　…産業技術総合研究所　サーキュラーテクノ
ロジー実装研究センター　副研究センター
長　萩原英昭

　　１４：２５～１４：４５　休憩
　　１４：４５～１５：３５　
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光電融合
　デジタル社会の速な進展に伴い、データ処理量
は指数関数的に増加し続けている。生成AI（人
工知能）の普及、ビッグデータ活用、サービス・
クラウドサービスの拡大、 ５ G（第 ５世代移動通
信システム）/ ６ G（第 ６世代移動通信システム）
への移行など、あらゆる領域でデータ処理の高速
化・大容量化が求められる中、従来の電気信号だ
けに依存した情報処理技術は物理的限界に直面し
ている。
　従来の電子回路では配線密度や発熱などの物理
的制約が顕在化し、特にデータセンタでは電力消
費と冷却コストが大きな課題になっている。これ
らの課題を解決する革新的アプローチとして注目
されているのが「光電融合技術」である。
　IDC（International…Data…Corporation）社の予
測によれば、世界のデータ生成量は２０２５年までに
１7５ZB（ゼタバイト、つまり１7５兆ギガバイド。
３年前の２０２２年の ２倍程度）に達するとされてい
る。
　増大するデータを処理するデータセンタの電力
消費量は、国際エネルギー機関（IEA）の予測で
は２０３０年までに９４５０億 kWh に達し、世界の電力
消費量の約 ３％を占めると想定されている。
　国内では、電力広域的運営推進機関（２０２５年 １
月公表）が取りまとめた今後１０年間の電力需要の
予測によると、人口減少や節電等の影響はあるも
のの、データセンタや半導体工場の新増設等によ
る電力需要の増加によって、全体の電力需要も増
加傾向となる見込みである。具体的には、データ
センタや半導体工場の新増設を見込むエリアの拡
大等に伴い、取りまとめの最終年度（２０３４年度）
における全国の需要電力量は８５２４億kWhとなり、
２０２４年度比で約 ６％の増加の見込みである。
　従来の電気信号による情報処理では、配線の抵
抗による電力損失や信号遅延が避けられず、ムー
アの法則に基づく半導体の微細化による性能向上
も物理的限界に近づいている。特に、チップ間・
ボード間の電気配線がボトルネックとなり、シス
テム全体の性能向上を阻害している。
　光電融合技術は、電気信号の処理能力と光信号
の高速・低損失伝送特性を組み合わせることで、
これらの課題を根本的に解決する可能性がある。
　特に、以下の点で従来技術に対する優位性があ
る。

①伝送速度：光信号は電気信号に比べて高周波で
の損失が少なく、テラビット級の高速伝送が可能
になる。
②消費電力：光配線は電気配線に比べて距離当り
の電力消費が少なく、長距離伝送での省電力効果
が大きい。
③伝送密度：波長多重技術により、単一の物理媒
体で複数の信号を同時に伝送可能である。
　つまり、電気信号に比べて広帯域・低損失・低
遅延の特性を持ち、長距離かつ大容量の情報伝送
に強みがある。これを近距離（チップ間・チップ
内）にも応用することで、システム全体の性能向
上が期待されている。
□光電融合とは
　具体的には、次の要素技術から構成されている。
１．シリコンホトニクス技術
　シリコンホトニクスはシリコン（Si）基板上に
光回路と電子回路を集積する技術である。半導体
で使われる Si 基板上に、光を電気に変換する光
集積回路（PIC :…Photonic…Integrated…Circuit）や
光導波路を形成する。Si を使うため、半導体製
造プロセスの技術やノウハウを活かしやすく、低
コスト化や大量生産につなげやすい利点がある。
　産業技術総合研究所が開発したシリコンホトニ
クス光スイッチは、１.２５億 Gbit のデータを １秒
間で伝送でき、従来の電気スイッチと比較してエ
ネルギー効率が１０倍以上高くなっている。
２．CPO（Co-Packaged…Optics）は、電子チッ
プと光学コンポーネントを同一パッケージ内に集
積する技術である。これは①電気配線の短縮によ
り信号損失が低減すること、②電気－光変換の効
率向上により消費電力が削減されること、③実装
密度の向上によりシステムが小型化されることで
ある。
３．光 I/O技術
　光 I/O 技術は、電子チップの入出力インタ
フェースに光インターコネクトを直接組み込む技
術である。
　チップ間通信を電気から光に置き換えること
で、 ３つの効果が期待できる。第 １に、ピン数の
制約から解放されること。第 ２に、距離に依存せ
ず高速通信を実現すること、第 ３に、消費電力を
大幅に（具体的には １ビット当り０.１～１…pJ 程度）
に削減できる。
出典　株式会社情報通信総合研究所
主席研究員　手嶋彩子／主任研究員　張　怡
NTT技術ジャーナル　２０２５年 ８ 月号

　　　　　（案山子）
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ファクトリーソリューション営業部

最適な
計画立案

リアル
タイム
稼働監視

成形機
メーカー
不問

実績
データ
ベース化

日次更新
在庫管理

金型
メンテナンス

成形工場にひそむムダ・ムラを「見える化」し
最適な成形環境を構築

成形工場現場管理システム成形業統合生産管理システム

成形工場の基幹業務をWebシステムに集約
成形業のすべてを一元管理して業務改革を推進

成形に最適な
マスタ

多段階
部品構成
管理

MRP/製番
ハイブリッド
方式

EDIデータ
取込み

内外多工程
管理

多拠点
在庫管理

ロット
トレース

資材管理
システム

ムラテックは、西日本プラスチック製品工業協会および近畿経済産業局と協同で、成形機のデータフォーマットを共通
化しデータを統合するシステム「Middleware（ミドルウェア）」を開発しました。「Middleware」と弊社製品とのデータ
連携強化の取組みを通じて、プラスチック成形業におけるIoT導入推進に取り組んでまいります。

ムラテックの生産管理システム

製造DXを実現
自社工場で磨いたノウハウで
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